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Baking oven with pyrolytic self-cleaning has a 
muffle (3) and an oven door (8) with a window 
assennbly (12) and an additional window (10) 
mounted in the door base (1 1 ). Between the 
window assembly (12) and the circumference of 
the windows (10) of the glass pane (9) facing 
outwards a flow barrier (18) is arranged. Pref. the 
flow barrier (18) consists of air baffle plates which 
guide the air through a lower air inlet opening 
(1 9) in the door base (1 1 ) to an upper air outlet 
opening (20). This injector effect is supported by 
a cooling air blower (5). Thus the window is 
separated from the convective flow area and 
warms up quickly, preventing condensation 
during pyrolytic cleaning. 
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(3) Verschliessvorrichtung fur schlauchformige Verpackungen 

@ Eine Vorrichtung zum Verschlie(5en beispielsweise der 
zu einem Zopf gerafften Wurstenden mittels einer insbe- 
sondore metallischen VerschlufSklammer, be! der die Ma- 
trize und die Stempeleinrichtung aus einer Ruhestellung, 
indersiesich auSerhalb desvon derWurst eingenomme- 
nen Raumes befinden, gegeneinander in eine Arbeitsstel- 
lung am Zopf bewegbar sind, und bei der ein Magazin fur 
nachzufuhrende VerschluKklammern in den Arbeitsweg 
des Stempels vorgesehen ist hat ein ortsfestes Magazin, 
das nur in der Ruhestellung der Stempeleinrichtung nahe 
deren Austrittsoffnung in den Vorschubweg des Stempels 
mundet. Auf diese Weise bedarf es nur eines kurzen Hu- 
bes des Pneumatikzylinders und ferner keiner Mitnahme 
des Klammermagazins in die Arbeitsstellung der Stem- 
peleinrichtung. 
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Beschreibung 

Die Hrfindung bctriffl cine Vorrichtung zum VcrschHeBcn 
von schlauchfbrmigen Verpackungen, die - wie beispiels- 
weise Wurstenden - im VerschluBbereich zu einem Zopf ge- 5 
rafft sind, millels einer plasiisch verfonnbaren, insbeson- 
dere nielallischen VerschluBklaiiiiiier, mil einer Matrize und 
einer Stempeleinrichtung, die aus einer Ruhestellung, in der 
sie sich auBerhalb des von der gefulllen Verpackung einge- 
nommenen Raumes befinden, gegeneinander in eine Ar- io 
beilsslellung am Zopf bewegbar sind, und init einern Maga- 
zin zum Zufuhren von VerschluBklammem in den Vor- 
schubweg eines in der Sienipeleinrichtung verschiebharen 
Stempels, 

VerschlieBvorrichlungen dieser Art, die ublicherweise'ei- I5 
ncr Fiillmaschinc fur Wiirstc o. a. nachgcschaltct wcrdcn, 
sind vielfaltig bekannt und haben sich bewahrt. Sie sind re- 
gelmaBig im Bereich der den Zopf zwischen zwei aufeinan- 
derfolgenden Verpackungen bildenden Spreizverdrangern 
vorgesehen. Sobald die Verdranger gespreizl sind und den 20 
Zopf gebildet haben, fahren Matrize und Stempel zwischen 
den Verdrangem gegen den Zopf und verschlieBen diesen 
durch Setzen einer VerschluBklammer; tatsachlich im allge- 
ineinen durch zwei in gewissern Absland gesetzle Ver- 
schluBklammem, so daB zwischen diesen die benachbarlen 25 
Packungen voneinander gelrenni werden konnen. 

Die jeweils zu setzende(n) VerschluBklammer(n) werden 
im Stand der Technik ublicherweise von der Stempelein- 
richtung bzw. deren zwei zugefiihrt. Zu diesem Zweck ist 
das Magazin an der Stempeleinrichtung bcfcstigt, und zwar 30 
wegen des begrenzten Raumes zwischen den Verdrangem 
(in den hinein das sich zumindest teilweise parallel zur Fiill- 
richtung erstreckende Magazin nicht einfuhrbar ist) derart, 
daB cs am antricbsseitigcn Endc in den Fuhrungskanal fiir 
die jeweils zu setzende VerschluBklammer und den zugeho- 35 
rigen Stempel miindet. Das bedingt einen entsprechend lan- 
gen Vorschubweg fiir die VerschluBklammer und einen 
ebenso groBen Vorschubweg des Stempels, was wiederum 
einen entsprechenden Hub des - im allgcmcincn vorgesehe- 
nen - VerschUeBzylinders zur Folge hat. Bei einem ander- 40 
weitigen mechanise hen Antrieb - etwa durch eine Kurven- 
scheibe - ware das Problem das gleiche, jedoch konunt 
beim fluidischen (irr» allgemeinen pneumatischen) Antrieb 
noch ein erheblicher Luftverbrauch hinzu, weil die Zylin- 
dergroBe auf die beim VerschlieBen benotigte Kraft abge- 45 
stellt werden muB, der dafur benotigte Hub aber nur einen 
kleinen Teil des vorsiehend angesprochenen Gesanithubs 
ausmacht. 

Zur loisung dieses apparativen und betrieblichen Pro- 
blems sieht die Erfindung - von der eingangs geschilderten 50 
Vorrichtung ausgehend - vor, daB das Magazin ortsfest an- 
gcordnet ist und (nur) in der Ruhestellung der Stempelein- 
richtung nahc deren VcrschluBklammcr-AustritLsotTnung in 
den Vorschubweg des Stempels raundet. In ihrer Ruhestel- 
lung entniiiirnt die Stempeleinrichtung die fur den nachsten 55 
Arbeitszyklus benotigte VerschluBklariuner dem Magazin 
und halt diese von vornherein in der Niihe ihrer Austrittsoff- 
nung bereit. Wird anschlieBend die Stempeleinrichtung an 
den Zopf herangefuhrt, braucht der Stempel nur noch einen 
kurzen Hub auszufiihren, urn die VerschluBklammer - mit 60 
Hilfe der gcgcniibcrlicgcndcn Matrize - um den Zopf hemm 
zu befestigen. Entsprechend kurz kann im Falle eines pneu- 
matischen Slempelantriebs der VerschUeBzylinder ausge- 
fuhrt und luftsparend betrieben werden. Hinzu kommt, daB 
das Vereinzeln der VerschluBklammer und ihre Bercitstel- 65 
lung in der Nahc des Bcfestigungsortes schon wahrend des 
Fullens der anschlieBend zu verschlieBenden Verpackung 
erfolgt, wodurch entsprechend Betriebszeit eingespart wird. 
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Vorsorglich sei an dieser S telle angemerkt, daB anstelle 
der Zufuhrung und Vereinzelung der jeweiligen VerschluB- 
klammer an der Stempeleinrichtung dies auch an der Ma- 
u-ize erfolgen konnte; es ist in der VerschluBklammertechnik 
an sich bekannt, die Anordnung so zu trefFen, daB eine Ver- 
schluBklammer in der MaU-ize bereitgehalten und nach Ein- 
legen des Zopfes voin Slempel verschlossen wird. 

Vorliegend wiirde im Falle dieser "kinemalischen Um- 
kehr" das Magazin ortsfest derart anzuordnen sein, daB es 
sich in der Ruhestellung der Matrize nahe deren Aufnahme 
fur eine VerschluBklammer befande; ein entsprechender 
Mechanismus ware alsdann fiir die Abgabe der vereinzelten 
VerschluBklammer in die Matrize zusliindig. Bevorzugt ist 
jedoch die oben geschilderte Ausbildung. 

Im allgemeinen wird man den Vorschub des Stempels in 
der Stempeleinrichtung mit Hilfc eines ftuidisch bctatigtcn 
VerschlieBzylinders - etwa eines Pneumatikzylinders - er- 
folgen lassen. Dann kann man vorteilhaft die Anordnung 
derart treffen, daB in der Ruhestellung der Verse hlieBzylin- 
derkolben durch eine kurze Vorschubbewegung eine Ver- 
schluBklammer aus ihrer ZufuhrstcUung in eine Bercit- 
schaftstellung bringt. Dies stellt die Vereinzelung der je- 
weils zum Setzen anstehenden VerschluBklammer dar. Um 
andererseits die weiterhin im Magazin verbleibenden Ver- 
schluBklammem dort zu halten, wenn die Stempeleinrich- 
tung die Ruhestellung veriaBt, ist vorzugsweise an der Stem- 
peleinrichtung ein Ruckhalteblech angeordnet, welches sich 
parallel zur Bewegungsbahn der Stempeleinrichtung er- 
streckt und dieser entsprechend geformt ist. 

Um die kurze Vorschubbewegung des Stempels zwccks 
Vereinzelung der VerschluBklammer auszufuhren, ist in 
Weiterbildung der Erfindung ein mit dem VerschlieBzylin- 
derkolben koaxialer Ililfszylinderkolben kleineren Durch- 
messcrs vorgesehen. Entsprechend gering ist die Druckluft- 
menge, welche fur diesen Vereinzelungs- und Bewegungs- 
vorgang in die Bereitschaftsstellung erfordert. Dabei kann 
die Anordnung so getroffen sein, daB der Hilfszylinderkol- 
ben mittels einer Kolbenstange auf den VerschlieBzyhnder- 
kolben driickt, mit diesem aber nicht fest vcrbundcn ist. Auf 
diese Weise ist der VerschlieBzylinderkoiben apparativ und 
betrieblich frei vom Hilfszylinderkolben, und letzterer wird, 
wenn der VerschieBzylinderkolben mit Druckluft beauf- 
schlagt wird, von derselben Luft automatisch wieder in 
seine Ausgangsstellung zuriickgeflihrt. Die aus der 
DE 37 05 829 CI bekannte koaxiale Doppelkolben- Anord- 
nung fiir den oben geschilderten langen Vorschubweg hat 
dainit nichts zu tun. 

Wie bcrcits crwahnt, ist cs im Stand der Technik bekannt, 
das Heran be wegen der Matrize und der Stempeleinrichtung 
an den Verpackungszopf durch Schwenkbewegungen zu be- 
werksteUigen, wobei zeitlich hintereinander zunachst die 
Matrize an den Zopf und dann die Stempeleinrichtung an 
den 7jopf und die Matrize gcschwcnkt wurdcn. Die Bctati- 
gung erfolgte dabei durch eine Kurvenscheibe. Abweichend 
hiervon sind erfindungsgemaB fiir die Schwenkbewegungen 
unabhiingig voneinander lluidisch betatigte Zylinder vorge- 
sehen. Das eriaubt eine flexible Veriinderung der Steuerzei- 
ten fiir den VerschlieBvorgang je nach Art der zu verarbei- 
tenden VerschluBklammem, des Verpackungsdurchmessers, 
des Verpackungsmaterials etc. 

Es ist fcmer vorteilhaft, an der Matrize ein mit einem 
trichterfonnigen Hinschnitt versehenes Einweiserblech fiir 
den Zopf seidich schwenkbar anzulenken und von einer Fe- 
der in eine dem 2^pf zugewandte Kipplage gegeniiber der 
Langsachsc der Matrize vorzuspanncn. Beim Hcranschwcn- 
ken der Matrize an den /x)pf gleichl die Kipplage des Ein- 
weiserblechs die Abweichung des Schwenkweges von dem 
einer Langsbewegung aus. Die gelenkige Verbindung des 
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Einweiserblechs mil der Siempeleinrichlung erlaubl das au- 
tomatische Nachfuhren des Einweiserblechs beim AbschluB 
dcr Schwcnkbcwcgung dcr Sicmpclcinrichtung. Zur wcitc- 
ren Sicherung der endgultigen Relativlage der Mairize ge- 
geniiber der Stempeleinrichlung - mil dem im Einschnill 5 
des Einweiserblechs gefangenen Zopf - kann weiler vorge- 
sehen sein, daB in der Arbeitsslellung aiii Zopf das Einwei- 
serblech in einen Schlitz an der Siempeleinrichtung ein- 
greift. 

Die Zeichnung veranschaulicht die Erfindung an einem lo 
Ausfuhrungsbeispiel. Darin zeigl: 

Kig, 1 in Seitenansicht eine erfindungsgeniaBe Ver- 
schlieBvorrichtung (in der Ruhestellung nach AbschluB ei- 
nes VerschlieBvorganges); 

Fig, 2 in gleicher Seitenansicht nach UberfUhren einer 15 
VcrschluBklammcr in ihrc BcrcitschaFtsstcUung fur den 
nachsten Verse hIieBvorgang; 

Fig. 3 in gleicher Seitenansicht die Beiriebsstellung der 
VerschlieBvorrichtung unmittelbar vor dem Setzen der Ver- 
schluBklaininer; 20 

Fig, 4 cine dcr Fig. 3 cntsprcchcndc DarstcUung unmittel- 
bar nach dem Setzen der VerschluBklammer; und 

Fig. 5 eine Stimansicht der VerschlieBvorrichtung. 

Ein in geeigneter Weise am (nicht dargestellten) Maschi- 
nenslander befestigter Trager 1 dient als Montagebasis fur 25 
die verschiedenen Komponenten der VerschlieBvorrichtung, 
namlich die Verdranger 2, die Matrize 3 und die Stempelein- 
richtung 4 (sowie eine in Fig. 1 nicht dargestellte Trennein- 
richtung). Sie sind um einen zentralen KreisdurchlaB 5 irn 
Trager 1 gruppicrt und damit koaxial zur Achsc 41 cincs 30 
Fiillrohrs 40 einer Fullmaschine fur die zu verschiieBenden 
Verpackungen angeordnet. Fig. 1 zeigt in Stirnansicht eine 
sich im Zenurum des Durchlasses 5 befindliche Verpackung 
in Form einer Wurst 30, deren schlauchfoniiige Verpak- 
kungshiille 31 zum Zwecke des VerschlieBens zu einem 35 
Zopf 32 zusammengeraffl und mittels einer - don nicht na- 
her dargestellten - VerschluBklammer verschlossen worden 
war. 

Die bcidcn gcmcinsam cincn Sprcizvcrdrangcr bildcndcn 
Verdranger 2 (gespreizter Zustand in Fig. 5) sind von der 40 
Art, welche in der deuischen Patentanmeldung 199 34 154.0 
beschrieben ist. Fig, 1 (ebenso wie Fig, 2) zeigl die Verdran- 
ger 2 im geoffneten Zustand ihrer Elemenle, so daB sie das 
Fiillen der nachsten Verpackung nicht behindem. Auch die 
Matrize 3 und die Siempeleinrichtung 4 sind herausge- 45 
schwenkt, und zwar mil Hilfe von Pneumatikzylindern 6 
bzw. 7; diese wirken auf Schwenkbleche 8 bzw. 9 ein, wel- 
che auf Schwenkzapfcn 10 bzw. 11 gclagcrt sind und die 
Mairize 3 bzw. die Siempeleinrichtung 4 iragen. 

Die Siempeleinrichtung 4 besteht im wesentlichen aus ei- 50 
nem Stempelgehause 12, in welchem der Stempel 13 langs- 
vcrschicblich gcflihrt ist. Er ist mil dcr Kolbcnstangc 14 des 
Koibens 15 eines pncumatischcn VcrschlicBzylindcrs 16 
verbunden. Auf der der Kolbensiange 14 gegeniiberliegen- 
den Seite des VerschlieBzylinderkolbens 15 isl koaxial eine 55 
Stange 17 befestigt, auf die - unverbunden - der Kolben 18 
eines ebenfalls pneumalischen Hilfszylinders 19 wirkt, 
wenn dieser durch den EinlaB 20 oberseitig mil Druckluft 
beaufschlagl wird. 

Fig. 1 zeigl die Stempeleinrichlung in der Ruhestellung, 60 
wclchc durch Einfiihrcn von Druckluft in den EinlaB 21 un- 
terhalb des VerschlieBzylinderkolbens 15 erreicht wurde; 
dabei ist mittels der Stange 17 auch der Ililfszylinderkolben 
18 in seine Ruhe-Ausgangsstellung zuruckgeschoben wor- 
den. In dieser Stcllung wird cine VerschluBklammer 22 aus 65 
cincm Magazin 23 (Fig. 3) in den Vorschubwcg des Stem- 
pels 13 geschoben, und zwar durch einen nahe der Ver- 
schluBklammer- Auslrittsoffnung 24 des Stempelgehauses 
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12 angeordneten EinlaB vor dem Wirkende des Stempel s 13. 
Fig; 2 veranschaulicht, daB hierauf Druckluft durch den Ein- 
laB 20 auf die Obcrscilc des Hilfszylindcrkolbcns 18 gcgc- 
ben wird, so daB dieser den VerschlieBzylinderkolben 15 
vorschiebl, bis der Hilfszylinderkolben 18 an einem An- 
schlag am Ende des Hilfszylindergehiiuses zum Slehen 
komml. Die Bewegung des Hilfszylinderkolbens 15 ver- 
schiebt den Stempel 13 in Vorschubrichtung und fuhrl da- 
durch die VerschluBklammer 22 in eine noch niiher der Ver- 
schluBklammer-Auslriitsoffnung 24 gelegene Position, wel- 
che eine Bereitschaftsstellung der VerschluBklaimner 22 fiir 
den anschlieBenden VerschlieBvorgang darstellt. 

Beim VerschlieBvorgang (nach Fiillen der Verpackungs- 
hUlle 31 zur Bildung der nachsten Wurst 30) treten in be- 
kannter Weise die Verdranger 2 in Funktion und bilden hin- 
icr dcr Wurst 30 wicdcrum cincn Zopf 32 (Fig. 3), wclchcr 
durch Spreizen beider Verdranger enLsprechend verlangerl 
wird (Fig. 5). In den dadurch gebildeten Zwischenraum 
werden die - jeweils doppell vorhandenen - Matrizen 3 und 
Stempeleinrichtungen 4 mil Hilfe der Pneumalikzylinder 6, 
7 an den Zopf 32 hcrangcschwcnkl; F^ig. 3 veranschaulicht 
diesen Zustand. Bei diesem Heranschwenken verhindert ein 
an der Stempeleinrichlung befesligtes, enisprechend der 
Schwenkbewegung gekrummtes Riickhalteblech 25, daB die 
im ortsfesten Magazin 23 unter Federvorspannung stehen- 
den VerschluBklammern 22 herausgeschoben werden, 

Seitlich an der Mauize 3, welche in ihrer Arbeitsslellung 
am Zopf 32 in ublicher Weise die beiden Schenkel der Ver- 
schluBklammer 22 um den Zopf herumbiegl, ist ein Einwei- 
serblcch 26 um cincn Stifi 27 schwenkbar gclagcrt und wird 
in die in den Fig. 1 und 2 dargestellte Kippstellung durch 
eine Feder 28 vorgespannt. Ein trichterfbrmiger Einschnill 
29 des Einweiserblechs 26 erfaBl beim Heranschwenken der 
Matrize 3 an den Zopf 32 diesen und fixiert seine Stcllung in 
Bezug auf die Matrize 3 sowie - durch Eindringen des Ein- 
weiserblechs 26 in einen (nicht dargestellten) Schlitz an der 
Stempeleinrichlung 4 - auch in Bezug auf die Siempelein- 
richtung sowie die von dieser bereilgehaltene VerschluB- 
klammer 22, Fig. 3 zeigl den alsdann crrcichtcn Bctricbszu- 
sland. Hierauf wird durch den EinlaB 21a Druckluft auf die 
Oberseite des VerschlieBzylinderkolbens 15 gegeben, so daB 
dieser den Stempel 13 mil der erforderlichen Kraft aus der 
Auslrittsoffnung 24 heraiJS gegen die Mairize 3 druckt und 
auf diese Weise den 7x)pf 32 der Verpackungshiille 31 ver- 
schlieBl. 

Fig. 5 veranschaulicht - wie bereits gesagt - daB sowohl 
die Verdriinger als auch die VerschlieBeinrichlungen in be- 
kannlcr Weise doppell vorhandcn sind, so daB in dem in Fig. 
5 dargestellten gespreizten Zustand der Verdranger 2 die 
beiden VerschlieBeinrichlungen (mil zwei Matrizen 3 und 
zwei Stempeleinrichtungen 4) zwei VerschluBklanunern 22 
in solchcm Abstand voncinandcr auf dem Zopf 32 bcfesti- 
gcn, daB eine Trcnncinrichlung 42 den Zx)pf 32 zwischcn 
den beiden VerschluBklammern 22 durchschneiden kann. 

Patenlanspriiche 

1. Vorrichtung zum VerschlieBen von schlauchfbrmi- 
gen Verpackungen, die - wie beispielsweise Wursten- 
den - irn VerschlieBbereich zu einem Zopf geralTl sind, 
mittels cincr plastisch verformbarcn, insbcsondcrc mc- 
lallischen VerschluBklammer, mil einer Matrize und ei- 
ner Stempeleinrichlung, die aus einer Ruhestellung, in 
der sie sich auBerhalb des von der gefiillten Verpak- 
kung cingenommenen Raumcs bcfindcn, gcgcncin- 
ander in cine Arbcitsstcllung am Zopf bcwegbar sind, 
und mil einem Magazin zum Zufiihren von VerschluB- 
klammern in den Vorschubweg eines in der Stempel- 
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einrichtung verschiebbaren Siempels, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Magazin (23) onsfest angeord- 
nci ist und (nur) in dcr Ruhcslcllung dcr Stempclcin- 
richtung (4) nahe deren VerschluBklammer-Auslrills- 
offnung (24) in den Vorschubweg des Stempeis (13) 5 
inundel. 

2. Vbrrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Vorschub des Stempeis (13) in der 
Stempeieinrichtung (4) mil Hilfe eines fluidisch beta- 
tigten VerschluBzylinders erfolgi. »o 

3. Vorrichlung nach Anspnich 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass in der Ruhestellung der VerschlieBzylin- 
derkolben (15) durch eine kurze Vorschubbewegung 
eine VerschluBklammer (22) aus ihrer Zufiihrstellung 

in eine Bereitschaftsstellung bringt. 15 

4. Vbrrichtung nach Anspruch 3, dadurch gckcnn- 
zeichnet, dass ein niit dem VerschlieBzylinderkolben 
(15) koaxialer Hilfszylinderkolben (18) kleineren 
Durchmessers die kurze Vorschubbewegung ausfuhrt. 

5. Vorrichlung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 20 
zcichnct, dass dcr Hilfszylinderkolben (15) mittcls ci- 
ner Kolbenstange (17) auf den VerschlieBzylinderkol- 
ben (15) driickt, mil diesem aber nichl fest verbunden 
isl. 

6. Vorrichlung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 25 
zeichnet, dass an der Stempeleinrichlung (4) ein Riick- 
halleblech (25) flir die VerschluBklammern (22) im 
Magazin (23) angeordnel ist, welches sich parallel zur 
Bewegungsbahn der Stempeieinrichtung (4) erslreckt 
und dicser cnLsprcchcnd gcforml isl. 30 

7. Vorrichlung nach mindestens einem der vorherge- 
henden Anspriiche mit schwenkbar an den Zopf be- 
wegbarer Matrize und Stempeieinrichtung, dadurch ge- 
kcnnzcichnct, dass fiir die Schwcnkbcwcgungcn unab- 
hangig voneinander fluidisch belatigte Cylinder (6, 7) 35 
vorgesehen sind. 

8. Vorrichlung nach mindestens einem der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass an 
dcr Matrize (3) ein mit einem trichtcrformigcn Ein- 
schnitl (29) versehenes Einweiserblech (26) fiir den 40 
Zopf (32) seitlich schwenkbar angelenkt und von einer 
Feder (28) in eine deni Zopf zugewandte Kipplage ge- 
geniiber der Liingsachse der Matrize (3) vorgespannl 
ist. 

9. Vorrichlung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 45 
zeichnet, dass in der Arbeitsstellung am Zopf (32) das 
Einweiserblech (26) in einen Schlitz an der Stempei- 
einrichtung (4) eingrcift. 
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